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• Abstract : 

DE3927758 A The emission of gases during the charging of a stamped cake of coking coal from the mould in the coke oven chamber is prevented by a 
channel which contacts the door frame and encases the cake. Its side walls move inside the hollow side walls of the mould and the bottom is 
represented by the movable bottom plate of the mould. Its cover is telescopic and its stationary part has a levelling device for the top of the cake; 
surplus coal is discharged through a pipe. 

ADVANTAGE - This ensures that no gases can contaminate the environment during the charging of stamped cakes of coking coal by the pusher 
machine. (lOpp Dwg.No.0/2) 

^E*F*^^2^i^^iB^6evice for preventing the escape of filler gases during the introduction of coal cakes, produced in a stampling mould of a 
stamping-, feeding- and ejection machine outside of the coking chamber and arranged on the transportable stamping base of the stamping mould, into 
horizontal coking chambers, wherein the device has the form of a channel which encases the incoming coal cake and at its front end, on the side of the 
furnace, abuts against the door frame of the coking chamber, characterised in that the side walls of the channel can be introduced into the side walls of 
the stamping mould, which have the form of hollow walls in the region on the side of the furance, that the channel base is formed by the transportable 
stamping base and that the channel cover is designed to be telescopic and comprises guides for the displaceable side walls, where a levelling device, 
which smooths the surface of the coal cake, with a disposal device for the stripped-off coal, is arranged on the stationary part of the channel cover. 
(Dwg. 0/0) 

DE3927758 C This is an arrangement, for horizontal .coking chamber for preventing the escape of charge gases during the insertion of coal coke 
produced in a ramming mould of a ramming/feeding/pushing machine outside the coking chamber while the coal cake is on the conveying ramming 
base of the ramming mould. A channel connecting the coking chamber with the machine completely surrounds the entering coal cake. A number of 
features and variants are claimed. 

USE/ADVANTAGE- Other devices for preventing such escapes of charge gases have drawbacks (e.g. they may need too much space). The proposed 
arrangement is simple and effective, and avoids these drawbacks. 
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Beschreibung 



Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum Ver- 
hindern des Austretens von Fullgasen wahrend des 
Einfahrens von in einer Stampfform einer Stampf-, 
Beschick- und AusdrOckmaschine auBerhalb der Ver- 
kokungskammer hergestellten und auf dem verfahr- 
baren Stampfboden der Stampfform stehenden Kon- 
lekuchen in horizontale Verkokungskammern, wobei 
die Vorrichtung als ein den einfahrenden Kohleku- 
chen umhullender und mitderofenseitigen Stirnseite 
am Turrahmen der Verkokungskammer anliegender 
Kanal ausgebitdet ist 

Aus der DE 28 21 169 ist ein die Ofenoffnung und 
den einfahrenden Stampf kuchen umhullender Dicht- 
rahmen bekannt, der uber einen Schwenkarm aus ei- 
ner Position seitiich neben der Stampfform vor den 
Kopf des einzufahrenden Kuchens gesetzt werden 
kann Der Schwenkarm seinerseits ist auf einem par- 
allel zur Ofenachse verfahrbaren Wagen angeordnet, 
so daB er bis zur Ofenoffnung herangefahren werden 
kann Dieser bekannte Rahmen uberbruckt nicht den 
gesamten Zwischenraum zwischen Verkokungskam- 
mer und Stampfform. Die Abdichtung auf der Stampf- 
formseite erfolgt vielmehr durch am Dichtrahmen an- 
geordnete und unmittelbar am einfahrenden Kohleku- 
chen anliegende elastische Dichtelemente. 

In der Praxis hat sich gezeigt, daB diese unmittel- 
bar am Kohlekuchen anliegenden Dichtelemente gro- 
Be Nachteile aufweisen und zu Betriebsstorungen 
fuhren, einmal infolge der Relativbewegung zwischen 
Kohlekuchen und Dichtelement, aber auch wegen der 
bedingt durch ihre Lage unmittelbar vor der geoffne- 
ten Verkokungskammer sehr hohe Betriebstempera- 
tur, die zu Versprodungen der Dichtelemente fuhrt. 

Ein weiterer Nachteil der reibungsdicht am Koh- 
lekuchen anliegenden Dichtelemente liegt darin, daB 
in Fallen, in denen der Kohlekuchen festfahrt und da- 
her nur teilweise gesetzt werden kann, der Restku- 
chen nicht entsorgt, d.h. in die Stampfvorrichtung zu- 
ruckgefahren werden kann. Beim Zuruckfahren des 
Kohlekuchens entgegen der Setzrichtung, fur die die 
Reibungsdichtung ausgelegt ist, kommt es an der 
Reibungsdichtung zu einem Kohlestau, da der Kohle- 
kuchen durch das Festfahren in der Verkokungskam- 
mer deformiert wird und keinen exakten Quader mehr 
bildet 

Konstruktiv ist diese bekannte Vorrichtung sehr 
aufwendig. Daruber hinaus fuhrt die Anordnung des 
zuruckgeschwenkten und zuruckgefahrenen Dicht- 
rahmens neben die Stampfform zu groBen Platzpro 
blemen, da in diesem Bereich beiderseits der Stampf- 
form auch andere Elemente angeordnet sind wie die 
verfahrbare VordertOr der Stampfform, die 
Setzbockarretierung, die verfahrbare Abhebevor- 
richtung fur die Kokskammertur sowie die Turrah- 
menreinigungseinrichtung. 

In der DE 29 43 31 9 wurde daher auch schon vor- 



geschlagen, den Abdichtrahmen unmittelbar vor der 
Stampfformtur anzuordnen.^bei ein stationarer 
Rahmen vor der Stampfform befestigt ist, wahrend 
der eigentliche Abdeckrahmen uber eine Parallelo- 
5 grammfuhrung nach vorne und unten vorgeschwenkt 
werden kann. Abgesehen davon, dad auch hier die 
Abdichtung unmittelbar am einfahrenden Kohleku- 
chen erfolgt, wird insbesondere durch den stationa- 
ren Teil der Vorrichtung der Abstand zwischen den 
10 Ankerstandern der Verkokungskammer und der 
Stampf-, Beschick- und AusdrOckmaschine, der sog. 
SBA-Maschine, der Meistergang stark eingeengt. Urn 
eine Gefahrdung des Bedienungspersonals beim 
Verfahren der SBA-Maschine auszuschlieBen, muB 
15 aber ein ausreichend breiter Durchgang gewahrlen 
stet sein, der zusatzlich durch ein Gelander gesichert 
werden muB. Andererseits ist man bemuht, den Ge- 
samtabstand zwischen Verkokungskammer und 
Stampfform, das hei&t den Weg, den der Kohleku- 
20 chen freistehend verfahren werden muB, mdglichst 
gering zu halten. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist, eine ein- 
fache funktionelle Vorrichtung zum Verhindern des 
Austretens von Fullgasen beim Einfahren von Kohle- 
25 kuchen in horizontale Verkokungskammern zu schaf- 
fen, die diese Nachteile vermeidet 

' Bei einer Vorrichtung der eingangs genannten 
Art wird diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch 
geldst daB die Seitenwande des Kanales in die im 
30 ofenseitigen Bereich als Hohlwande ausgebildeten 
Seitenwande der Stampfform einfahrbar sind, daB 
der Kanalboden durch den verfahrbaren Stampfbo- 
den gebildet wird und daB der Kanaldeckel telesko- 
pierbar ausgebildet ist und Fuhrungen fur die ver- 
35 schiebbaren Seitenwande aufweist, wobei an dem 
stationaren Teil des Kanaldeckels eine die Oberfla- 
che des Kohlekuchens glattende Nivelliervorrichtung 
mit einer Entsorgungseinrichtung fur die Abstreif koh- 

le angeordnet ist 
40 ZweckmaBigerweise sind zwischen den Seiten- 
wanden des Kanals und dem teleskopierbaren Kanal- 
deckel Zwangsmitnahmen, z.B. federbelastete Reib- 
f lachen, vorgesehen zum Ein- und Ausfahren des Te- 
leskopteiles gemeinsam mit den Seitenwanden des 
45 Kanals, so daB auf einen eigenen Antrieb fur den Ka- 
naldeckel verzichtet werden kann. 

Die Seitenwande des Kanals konnen unmittelbar 
mit dem verfahrbaren Stampfboden oder dem 
Stampfbodenantrieb gekoppelt sein, so daB auch hier 
so ein eigener Antrieb entfallen kann. 

Sofern eine Stampfbodenunterstutzung, die vor 
dem Einfahren des Kohlekuchens ausgefahren wird 
und auf einer Konsole an der Ofenkammer auf liegt, 
vorhanden ist, werden die Seitenwande vorteilhaft 
55 mit der Stampfbodenunterstutzung gekoppelt ausge- 
fahren. Diese Anordnung hat den Vorteil, daB die Ka- 
nalseitenwande und mit diesen der Kanaldeckel be- 
reits ausgefahren sind und am TGrrahmen der Verko- 
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kungskammer anliegen, bevor der Kohlekuchen 
selbst gesetzt wird. Dadurch werden die be re its bei 
Anna her ung des Kuchenkopfes an die heiBe Verko- 
kungskammer entstehenden Fullgase, auch unter- 
stutzt durch die sich einstellende Kaminwirkung.si- 5 
cher entsorgt. 

Die Entsorgung der Fullgase kann in bekannter 
Weise uber einen in der Decke der Ver kokungska pri- 
mer angeordneten Gasabzug und eine uber der Koks- 
ofenbatterie installierte Gassammelleitung in eine io 
Gasaufbereitung erfolgen. Werden die abgesaugten 
Fullgase in einem auf der Koksofenbatterie verfahr- 
baren Fullgasverbrennungswagen oder durch Uber- 
leiten in eine benachbarte besetzte Verkokungskam- 
mer verbrannt, bringt der den einfahrenden Kohleku- 15 
chen umhullende Kanal neben derVerhinderung von 
Emission den weiteren Vorteil, daB mit den Fullgasen 
nicht unkontrolliert Luft durch die geoffnete Verko- 
kungskammer mitangesaugt wird, die das Ziindver- 
hatten der Fullgase stark beeintrachtigt und eine op- 20 
timale Verbrennung der Fullgase verhindern kann. 
Durch die Abdichtung des einfahrenden Kohleku- 
chens kann die Menge der zugefflhrten Verbren- 
nungsluft gezielt entsprechend dem echten Bedarf 
geregelt werden. 25 

Bei der erfindungsgema&en Vorrichtung sind 
keine am einfahrenden Kohlekuchen selbst anliegen- 
den Reibdichtungen erforderlich. Die seitliche Ab- 
dichtung erfolgt hier durch innerhalbder Stampfform- 
seitenwande angeordnete und an den Kanalseiten- 30 
wanden anliegende Dichtleisten. 
Die Abdichtung nach unten ist durch den Stampfbo- 
den gegeben. An der Kuchenoberflache erfolgt die 
Abdichtung durch den von der an der Nivellierungs- 
vorrichtung abgestreiften Kohle gebildeten Kohle- 35 
wulst. 

Zur Abdichtung gegen den Turrahmen der Verko- 
kungskammer werden zweckmaBigerweise federbe- 
lastete Schneidleisten vorgesehen, die auch aus 
Schneidleistensegmenten bestehen konnen, die sich 40 
ggf. Unebenheiten des Turrahmens anpassen kon- 
nen. 

In eingefahrener Position wird durch die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung der Raum weder zwi- 
schen Verkokungskammer und SBA-Maschine noch 45 
neben der SBA-Maschine in irgendeiner Weise beein- 
trachtigt. Derteleskopierbare Kanaldeckel stehtin zu- 
sammengefahrenem Zustand zwar uber dem Meister- 
gang vor der Stampfform, jedoch je nach Kuchenho- 
he in einer Hone von ca. 4-6 m, so daB auch hier keine 50 
Beeintrachtigung gegeben ist. 

Zur Uberwachung des Setzvorganges kann am 
Kanaldeckel eine Drucksonde vorgesehen werden, 
die bei Blockieren des zu setzenden Kohlekuchens 
unter der Wirkung des von der sich stauenden Kohle 55 
ausgeubten Druckes den Setzvorgang abschaltet. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung kann am Kanal ein zu- 



satzlicher Gasabzug vorgesehen sein. Dieser Gasab- 
zug kann an die uber der Decke der Koksofenbatterie 
stationar verlegte Gassammelleitung angeschlossen 
oder aber mit einer auf der SBA-Maschine angeord- 
neten und mit dieser verfahrbaren Verbrennungs- 
kammer verbunden sein. 

Die Erf indung wird anhand des in den Figuren 1 
bis 15 dargesteilten Ausfuhrungsbeispieles erlautert. 
Es zeigen 

Fig. 1 : eine Seitenansicht eines Kanales in ein- 
gefahrener Position 

Fig. 2 : eine Seitenansicht eines Kanales in aus- 
gefahrener Position 

Fig. 3 : Beispiel einer verfahrbaren Ankopplung 
einer Gasabsaugung 

Fig. 4 : eine Vorderansicht eines Kanales in ein- 
gefahrener Position 

Fig. 5 : Ankoppelung der Kanalseitenwande an 
die Stampfbodenunterstutzung in eingefahrener 
Position 

Fig. 6 : Ankoppelung der Kanalseitenwande an 
die Stampfbodenunterstutzung in ausgefahrener 
Position 

Fig. 7 : eine Draufsicht eines Kanaldeckels in 
ausgefahrener Position mit Niveltiervorrichtung 
und gebilddetem Kohlewulst 
Fig. 8 : An lag e eines ausgefahrenen Kanaldec- 
kels am Turrahmen der Verkokungskammer 
Fig. 9 : Vorderansicht mit Anordnung der Kanal- 
seitenwande in den Kammern der Stampfform- 
seitenwande 

Fig. 10 : Einzelheit entsprechend Schnitt IV-IV 
der Fig.9 

Fig. 11 : Anlage der Kanalseitenwande am Tur- 
rahmen einer Verkokungskammer 
Fig. 12 : Kopplung der Kanalseitenwande mit 
dem Stampfboden bei Mitnahme des Kanales 
durch den Stampfboden 

Fig. 13 : Einzelheit entsprechend Schnitt Ill-Ill der 
Fig.12 

Fig. 14 : Einzelheit entsprechend Schnitt l-l der 
Fig. 7 

Fig. 15 : Einzelheit entsprechend Schnitt II— tl der 
Fig. 8 

Eine Vorrichtung zum Verhindern des Austretens 
von Fullgasen wahrend des Einfahrens eines in einer 
Stampfvorrichtung 1 auBerhalb der Verkokungskam- 
mer 20 hergestellten und auf dem verfahrbaren 
Stampfboden 14 der Stampfform stehenden Kohle- 
kuchens 15 besteht aus einem den Abstand zwischen 
Verkokungskammer 20 und SBA-Maschine 1 uber- 
bruckenden Kanal 3, der den einfahrenden Kohleku- 
chen 1 5 vollstandig umgibt. 

Die im Kanal 3 zuruckgehaltenen Fullgase kon- 
nen zur Unterstutzung der an die Verkokungskammer 
20 selbst angeschlossenen Fullgasabsaugung uber 
eine eigene, am Kanal 3 uber einen verschlieBbaren 
AnschluB 25 ankoppelbare Gasabsaugung 5 entsorgt 
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werden, die, wie im.Beispiel der Figuren .1 und 2 dar- 
gestellt, fiber AnschlQsse 6 an eine uber der Koks- 
ofenbatterie verlegte Gassammellettung 7, die sog. 
Gasvortage, angekoppelt werden kann. Anstelle sta- 
tions re r Anschlusse 6 uber jeder Verkokungskammer 
20 kann aber auch, wie in Figur 3 dargestellt, ein ver- 
fahrbarer GasanschluB 19 vorgesehen werden. Es 
kann aber auch zweckmaBig sein, die aus dem Kanal 
3 abgesaugten Fullgase nichtzusammen mit den aus 
den Verkokungskammern 20 uber die Gasvorlage 7 
abgesaugten Fullgase abzufuhren, sondern in einer 
eigenen, auf derSBA-Maschine 1 vorgesehenen Ver- 
brennungskammer zu entsorgen. 

Der Kanal 3 besteht aus den verfahrbaren Seg- 
menten Kanal deckel 9, Seitenwande 10 und Stampf- 
boden 14, die im ausgefahrenen Zustand eine Ein- 
heit, eben einen Kanal bilden. 

Zum Verfahren der SBA-Maschine 1 muB der Ka- 
nal 3 ausreichend weit zuruckgefahren werden, so 
da& ein fur die Sicherheit des Bedienungspersonals 
ausreichend breiter Durchgang zwischen den Anker- 
standern 26 der Koksofenbatterie und der SBA-Ma- 
schine 1 gegeben ist. Dazu sind bei der erf indungs- 
gemaBen Vorrichtung die Seitenwande 10 des Ka- 
nals 3 in die in diesem Bereich als Hohlwande ausge- 
bildeten Seitenwande 4 der Stampfform einfahrbar. 
Der Kanaideckel 9 ist teleskopierbar und steht in ein- 
gefahrenem Zustand oberhalb der Stampfformtur 21 
in ca. 4 bis 6 m Hohe uber dem Meistergang 23. Durch 
den eingefahrenen Kanal 3 werden die verfahrbare 
Stampfformtur 21 , die Setzbockarretierung 22 sowie 
die verfahrbare Turabhebe- und Turrahmenreini- 
gungsvorrichtung fur die Kokskammertur in keiner 
Weise beeintrSchtigt (Fig. 4). 

Die Seitenwande 10 des Kanals 3 sind mit der 
Stampfbodenunterstutzung 12 gekoppelt und so ge- 
meinsam mit dieser ein- und ausfahrbar (Fig. 5, 6, 9, 
10). Sofern keine Stampfbodenunterstutzung 12 vor- 
gesehen ist, konnen die Seitenwande 10 des Kanals 
3 auch, z.B. uber Mitnehmerrollen 13 (Fig. 12, 13), an 
den verfahrbaren Stampfboden 14 angekoppelt wer- 
den. 

Der teleskopierbare Kanaideckel 9 ist U-formig 
ausgebildet. Er besteht aus einem schmaleren static- 
naren Teil 32 und einem breiteren Teleskopteil 31. Der 
beidseitig daraus resuttierende seitliche Spalt 29 
dient den verfahrbaren Seitenwanden 10 des Ka na- 
tes 3 als Fuhrung. Beim Ausfahren schieben die Sei- 
tenwande 10 des Kanales 3 uber in den Spalten 29 
angeordnete Zwangsmitnahmen 16 den Teleskopteil 
31 des Kanaldeckels 9 mit aus. Die Zwangsmitnah- 
men 16 sind im Beispiel der Fig. 14 als federbelastete 
Reibelemente ausgebildet. Liegt der Kanaideckel 9 
am Turrahmen 2 an, fahren die Seitenwande 1 0 unter 
Oberwindung der Reibungskrafte der Zwangsmitnah- 
men 16 weiter bis zu einem am vorderen Ende des 
Kanaldeckels 9 angeordneten An sen lag 27, so dad si- 
chergesteilt ist, daft der Kanaideckel 9 mit ausrei- 



- chender Vorspannung am Tunrahmen 2 abdichtet. 
Die Seitenwande 10 des Kanales 3 werden irroen 
Seitenwanden 4 der Stampfform mit Rollen auf 
Schienen verfahren und uber Gleitfuhrungen 30 ge- 
5 fuhrt Der geringe Spalt zwischen den Seitenwanden 
10 des Kanales 3 und den Seitenwanden 4 der 
Stampfform werden mit anstellbaren Leisten abge- 
dichtet. Die Abdichtung des Kanales 3 gegen den Tur- 
rahmen 2 der Verkokungskammer 20 sowie der Set- 
to tenwande 10 gegen den Stampfboden 14 erfolgtuber 
federbelastete Schneidleisten 11, die in Segmente 17 
unterteilt sind. 

Die Oberf lache des einfahrenden Kohlekuchens 
15 wird durch eine am Kanaideckel 9 angebrachte Ni- 
ls velliereinrichtung 6 geglattet. Die Abdichtung auf der 
Kuchenoberseite erfolgt durch den sich dabei bilden- 
den Kohlewulst 18. Oberschussige, abgestreifte Koh- 
le wird uber eine Rohrleitung 28 entsorgt 

Bei einem festgefahrenen und nicht mehr zu set- 
20 zenden Kohlekuchen 15 wird der Setzvorgang uber 
den durch die sich im Kanal 3 stauende Kohle auf eine 
Drucksonde 24 wirkenden Druck unterbrochen. 

Zum Setzen eines gestampf ten Kohlekuchens 1 5 
muG eine Seitenwand 4 der Stampfform urn wenige 
25 Millimeter soweitverschiebbar sein, dad der Kohleku- 
chen 15 entspannt wird. Die in der bewegltchen Sei- 
tenwand 4 der Stampfform angeordnete Seitenwand 
1 0 des Kanales 3 kommt so vor den Spalt 29 des ent- 
sprechend abgestimmten Kanaldeckels 9 zu stehen. 
30 Auf der Seite der fest auf der SBA-Maschine 1 mon- 
tierten Seitenwand 4 der Stampfform ist die entspre- 
chende Seitenwand 10 des Kanales 3 im oberen Be- 
reich mit einer Fuhrungsnase 33 standig im Eingriff 
mit dem Spalt 29 des Kanaldeckels 9. 

35 

Legende 

1 SBA-Maschine 

2 Turrahmen 
40 3 Kanal 

4 Stampfformwande 

5 Gasabzug 

6 GasanschluB 

7 Gassammelleitung 

45 8 Nivellierungseinrichtung 

9 Kanaideckel 

1 0 Kanalseitenwande 

11 Dichtieisten 

12 Stampfbodenunterstutzung 
50 13 Mitnehmerrollen 

14 Stampfboden 

1 5 Kohlekuchen 

16 Zwangsmitnahme 

17 Dichtleistensegmente 
55 18 Kohlewulst 

19 Verfahrbarer GasanschluB 

20 Verkokungskammer 

21 Stampfformtur 
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22 Setzbockarretierung 

23 Meistergang 

24 Drucksonde 

25 VerschluB des Gasabzuges 

26 Ankerstander 5 

27 Anschlag am Kanaldeckel 

28 Rohrleitung fur Abstrerf kohle 

29 Fuhrungsspalt 

30 Fuhrung 

31 Teleskopteil des Kanaldeckels 10 

32 Stationares Tail des Kanaldeckels 

33 Fuhrungsnase 



Patentanspruche 15 

1 . Vorrichtung zum Verhindern des Austretens von 
Fullgasen wahrend des Einfahrens von in einer 
Stampfform einer Stampf-, Beschick- und Aus- 
druckmaschine auBerhalb der Verkokungskam- 20 
mer hergestellten und auf dem verfahrbaren 
Stampfboden der Stampfform stehenden Kohle- 
kuchen in horizontale Verkokungskammern, wo- 

bei die Vorrichtung als ein den einfahrenden Koh- 
lekuchen umhullender und mit der ofenseitigen 25 
Stirnseite am TOrrahmen der Verkokungskam- 
mer anliegender Kanal ausgebildet ist, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Seitenwande (10) des 
Kanates (3) in die im ofenseitigen Bereich als 
Hohlwande ausgebildeten Seitenwande (4) der 30 
Stampfform einfahrbarsind, da&derKanalboden 
durch den verfahrbaren Stampfboden (14) gebil- 
det wird und daft der Kanaldeckel (9) teleskopier- 
bar ausgebildet ist und Fuhrungen (29) fur die 
verschiebbaren Seitenwande (10) auf we ist, wo- 35 
bei an dem station a re n Teil (32)des Kanaldeckels 

(9) eine die Oberflache des Kohlekuchens (15) 
glattende Nivelliervorrichtung (8) mit einer Ent- 
sorgungseinrichtung fur die Abstreifkohle ange- 
ordnet ist. 40 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Seitenwande (10) mit einer 
Stampfbodenunterstutzung (12) gekoppelt und 
gemeinsam mit dieser ein- und ausfahrbar sind. 45 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft zwischen den Seitenwanden 

(10) des Kanales (3) und dem teleskopierbaren 
Kanaldeckel (9) Zwangsmitnahmen (16) zum 50 
Ein- und Ausfahren des Teleskopteiles des Ka- 
naldeckels (9) gemeinsam mit den Seitenwanden 

(10) vorgesehen sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3 , 55 
dadurch gekennzeichnet, dad als Abdichtung 
zwischen dem Kanal (3) und dem TOrrahmen (2) 

der Verkokungskammer (20) federbelastete 



Schneidleisten (11) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daR die Schneidleisten 
(11) aus Segmenten (17) bestehen. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dad im Kanal (3) im Be- 
reich des Kanaldeckels (9) eine Drucksonde (24) 
vorgesehen ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daft am Kanal (3) ein 
Gasabzug (5) vorgesehen ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Gasabzug (5) an eine uber der 
Decke der Koksofenbatterie installierte Gassam- 
melleitung (7) anschlie&bar ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad der Gasabzug (5) mit einer auf der 
Stampf-, Beschick- und Ausdruckmaschine (1) 
angeordneten Verbrennungskammer verbunden 
ist. 



Claims 

1 . A device for preventing the escape of filler gases 
during the introduction of coal cakes, produced in 
a stamping mould of a stamping-, feeding- and 
ejection machine outside of the coking chamber 
and arranged on the transportable stamping 
base of the stamping mould, into horizontal cok- 
ing chambers, wherein the device has the form of 
a channel which encases the incoming coal cake 
and at its front end, on the side of the furnace, 
abuts against the door frame of the coking cham- 
ber, characterised in that the side walls (10) of the 
channel (3) can be introduced into the side walls 
(4) of the stamping mould, which have the form of 
hollow walls in the region on the side of the fur- 
nace, that the channel base is formed by the 
transportable stamping base (14) and that the 
channel cover (19) is designed to be telescopic 
and comprises guides (29) for the displaceabte 
side walls (1 0), where a levelling device (8), which 
smooths the surface of the coal cake (15), with a 
disposal device for the stripped- off coal, is ar- 
ranged on the stationary part (32) of the channel 
cover (9). 

2. A device as claimed in Claim 1 , characterised in 
that the side walls (10) are coupled to a stamping 
base support (12) and can be retracted and ex- 
tended together with the latter. 
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3. A device as claimed in Claim 1 or 2, characterised 
in that automatic entrapment means (16) are dis- 
posed between the side walls (10) of the channel 
(3) and the telescopic channel cover (9), which 
entrapment means (16) serve to retract and ex- 
tend the telescopic part of the channel cover (9) 
jointly with the side walls (10). 

4. A device as claimed in one of Claims 1 to 3, char- 
acterised in that spring-loaded cutting strips (11) 
are arranged in the form of a seal between the 
channel (3) and the door frame (2) of the coking 
chamber (20). 

5. A device as claimed in one of Claims 1 to 4, char- 
acterised in that the cutting strips (11 ) are formed 
by segments (17). 

6. A device as claimed in one of Claims 1 to 5, char- 
acterised in that a pressure head (24) is arranged 
in the channel (3) in the region of the channel cov- 
er (9). 

7. A device as claimed in one of Claims 1 to 6, char- 
acterised in that a gas vent (5) is provided in the 
channel (3). 

8. A device as claimed in Claim 7, characterised in 
that the gas vent (5) can be connected to a gas 
collector pipeline (7) installed above the lid of the 
coke oven battery. 

9. A device as claimed in Claim 7, characterised in 
that the gas vent (5) is connected to a combustion 
chamber arranged on the stamping-, feeding- 
and ejection machine (1). 



Revendications 

1. D is posit if pour em pec her I'echappement de gaz 
de remplissage pendant I'enfournement dans 
des chambres de cokefaction horizontales de ga- 
teaux de charbon produits a I'exterieur de la 
chambre de cokefaction dans un moule a 
compression d'une machine d'extrusion, de char- 
gement, de compression et se trouvant sur le 
fond com prim 6 du moule a compression, ledispo- 
sitif etant constitue en canal entourant le gateau 
de charbon a enfourner et place avec sa face 
frontale ouverte surle cadre de porte de la cham- 
bre de cokefaction, caracterise en ce que les pa- 
rois laterales (10) du canal (3) peuvent 6tre intro- 
duites dans les parois laterales (4) du moule a 
compression executees en parois creuses dans 
le domaine du cdte du four, le fond du canal est 
forme par le fond comprime (14) mobile et le haut 
de canal (9) est de forme telescopique et il pre- 



sente des guidages (29) pour les parois laterales 
mobiles (10), et on implante sur la partie fixe (32) 
du haut de canal (9) un dispositif de nivellement 
(8) lissant la surface du gateau de charbon (15) 
5 avec un dispositif d'entratnement pour le charbon 

racle. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que les parois laterales (10) sont couplees a 

10 un support de fond comprime (12) et qu'on peut 

les enfourner et les sortir avec lui. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracte- 
rise en ce qu'entre les parois laterales (10) du ca- 
rs nal (3) et le couvercle telescopique (9) on prevoit 

des entratneurs (16) pour enfourner et sortir ta 
partie telescopique du couvercle de canal (9) 
avec les parois laterales (10). 

20 4. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 3, ca- 
racterise en ce qu'on implante comme etancheite 
entire le canal (3) et le cadre de porte (2) de la 
chambre de cokefaction (20) des lames d'etan- 
cheite char gees par ressorts (11). 

25 

5. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, ca- 
racterise en ce que les lames d'etanchette (11) 
sont constituees de segments (174). 

30 6. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, ca- 
racterise en ce qu'on prevoit une sonde de pres- 
sion (24) dans le canal (3) dans le domaine du 
haut de canal (9). 

35 7. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6, ca- 
racterise en ce qu'on prevoit une cheminee (5) 
sur le canal (3). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
40 ce qu'on peut raccorder la cheminee (5) a une 

conduite collectrice de gaz installee au-dessus 
du plafond de la batterie de fours a coke. 

9. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
45 ce que la cheminee (5) est reliee a une chambre 

de combustion disposee sur la machine a extru- 
sion, de chargement, de compression (1). 
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Fig. 4 
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